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Beschlusstext:

Im Rahmen der DVGW-Zertifizierung von Absperrarmaturen fir Gasverteilungssysteme mit zu-
lassigen Betriebsdriicken bis 16 bar gelten zukinftig zur DIN EN 13774 (Ausgabe Juli 2003)
nachfolgende Erganzungen:

1 Anwendungsbereich
Fur Armaturen DN < 25 gilt DVGW VP 308.

Flr Gase der 3. Familie (gasférmige Phase gemaB DVGW-AB G 260, Tabelle 4) gilt DIN EN
13774 sinngemag.

Eine Einschrédnkung des Temperaturbereiches auf —10 °C bis 60 °C ist mdglich.

5.1.1 Prifgegenstande

Fir Baureihen DN > 500 gilt der Bereich der gréBten gepruften Absperrarmatur bis zur doppel-
ten Nennweite als berlcksichtigt.

5.2.1/5.2.2 Werkstoffe fir Gehause und Abschlusskérper

Es dirfen auch Werkstoffe nach DIN 3230-5 (E), WG 1 bis WG 4, verwendet werden oder sol-
che, die bereits im Rahmen der Druckgeraterichtlinie fir das Medium Gas positiv beurteilt wur-
den. Abweichend von EN 1503-3 ist fir drucktragende Gehauseteile ausschlieBlich Gusseisen
mit Kugelgraphit nach EN 1563 (GGG) zu verwenden. In diesen Armaturen sind auch Ab-
schlusskorper aus Gusseisen mit Lamellengraphit (GG) nach EN 1561 EN-GJL-250 oder héher-
wertig zulassig.

5.2.5 Dichtungen

PTFE-Dichtungen, welche z.B. Glasfaserverstérkt sind, gelten im Sinne der Norm als ,unbehan-
deltes PTFE*, sofern hierflr ebenfalls reines (unbehandeltes) PTFE zur Anwendung gelangt.

5.2.6 Schmierstoffe

Vor Beginn der eigentlichen BMP ist die Temperaturschwankungsprtfung nach E DIN 3547-1,
4.10.5 durchzufihren.
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5.3.4 Gehausegewindebohrungen

Die Prifung der Entlastungsbohrung ist als ,Sicht- und Funktionsprifung" unter Druck durchzu-
fihren.

5.4.2 Gehauseanschlisse
Im 1. Spiegelstrich fir den Teil 2 der genannten Normen; lautet es richtig: EN 1092-2.

Es kénnen auch Schneidringanschlisse, Reihe L und S nach DIN 2353 und EN ISO 8434-1 so-
wie Flansche ANSI B 16.5 verwendet werden.

5.7 Festigkeit des Abschlusskorpers gegen statischen Differenzdruck
Im Abschnitt ,, Typprifungen® muss der Verweis richtig lauten: B.4.

5.8.1 Armaturen aus Metall mit PE-Anschliissen
Die Uberschrift muss richtig lauten: ,Armaturen aus Metall ohne Polyethylen-Enden*.

3. Normabsatz: Die Biegeprifung ist mit Luft/Stickstoff und die Ermittlung der etwaigen Leckage
ist mittels Abpinseln/Lecksuchspray durchzufiihren.

(Die Entscheidung ist jedoch im Zusammenhang mit der Priifung der ,inneren Dichtheit” zu se-
hen; hierbei ist Luft/Stickstoff vorteilhafter!!)

4. Normabsatz: Die Prifung auf Dichtheit des Abschlusses ist mit Luft/Stickstoff durchzufthren.
Die Ermittlung der Leckage erfolgt durch ,Tauchen eines Schlauches max. 50 mm tief in ein
Wassergefa3 und prifen auf Blasenbildung; zulassige Leckrate A, nach EN 12266-1/A.4.3.

5.10/5.11 AuBere Dichtheit / Innere Dichtheit

Die Prifung der &uBeren Dichtheit erfolgt mit trockener Luft/Stickstoff und die Beurteilung der
Dichtheit bei ,tmin“ erfolgt analog E DIN 3547-1 mittels eines fur Minustemperaturen geeigneten
Lecksuchsprays und Prifung auf Blasenbildung.

Die Prifung der inneren Dichtheit erfolgt mit trockener Luft/Stickstoff und die Beurteilung der
Dichtheit bei ,tmin“ erfolgt durch Tauchen in einem Becken mit Wasser-/Frostschutzgemisch o-
der Tauchen eines Schlauches (50 mm tief) in ein solches Gemisch sowie Prifung auf Blasen-
bildung (= Leckrate A nach

EN 12266-1/A.4.3).

5.12 Bestandigkeit gegen fliissige Stoffe

Die gestellte Anforderung nach ,Dichtheit des Abschlusses 5.11%, ,duBere Dichtheit 5.10“ sowie
,2Dauertauglichkeit 5.5“ stimmen nicht mit dem zugehdrigen Abschnitt des Prufverfahrens ,B.6"
Uberein. Nach B.6 ist nur die ,Bedienbarkeit* zu prifen und keinerlei Dichtheitsprifungen oder
Dauerprifungen. Diese ausschlieBliche ,Bedienbarkeitsbeurteilung® trifft auch die bisherige
deutsche Sichtweise (siehe z.B. in Rest-DIN 3537-1). Es erfolgt daher die Prifung der Bedien-
barkeit nur bei ,Raumtemperatur” und nicht wie in B.2.2 gefordert, bei allen Temperaturen.
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5.13 VerschleiBfestigkeit an kleinster DN (Optionale Durchfiihrung)

Referenz-Nennweite = DN 50; bei groBeren ,kleinsten DN* erfolgt Prifung beim Hersteller (siehe
B.7.2.3).

5.14 Nennvolumenstrom

Die Armatur soll unabhéngig von der Bauart einer Nennvolumenstrompriifung auf ,Ubereinstim-
mung mit dem Herstellerangabewert” unterzogen werden. Nach deutschem Verstandnis wurde
bisher auf diese Prifung fur Kugelhahne mit glattem Durchgang oder héchstens einer Einschna-
rung um eine Nennweitenstufe verzichtet, da solche Armaturen ausreichende Durchflisse auf-
weisen.

Auf eine Prufung des Nennvolumenstromes fir Armaturen DN > 50 wird ganzlich verzichtet;
hierfir reicht die Angabe der Zeta-Werte in den Hersteller-Unterlagen.

Abweichend von EN 13774 wird die Prifung bis DN 50 nach EN 331:1998 durchgefihrt.

Anhang A Auswertung der technischen Unterlagen...

Auf jegliches ,Aufschneiden® oder ,Zerlegen® von Armaturen ist in der Regel zu verzichten. Er-
scheint das ggf. wegen etwaiger UnregelmaBigkeiten wahrend der Prifung als notwendig, erfolgt
dies in Abstimmung mit dem Hersteller am Ende aller Prifungen bzw. nach der betroffenen Aus-
fallprifung.

Priflinge mit Doppeldichtung missen bei Anlieferung vom Hersteller mit dem erforderlichen
Prifstutzen an der Ringkammer versehen sein.

B.5 Prifverfahren Nr. 4: Biegepriifung

Die Prifung soll mit Wasser durchgefiuihrt werden. Weitere Anmerkungen zur geforderten Dicht-
heitsprifung siehe unter Punkt 5.8.

Auch hier wird wieder das ,Zerlegen bzw. Aufschneiden der Armatur” gefordert.

Siehe Beschluss zu 5.8.1.

Auf jegliches ,Aufschneiden® oder ,Zerlegen“ von Armaturen wird in der Regel verzichtet. Er-
scheint das ggf. wegen etwaiger UnregelmaBigkeiten wahrend der Prifung als notwendig, erfolgt
dies in Abstimmung mit dem Hersteller am Ende aller Prifungen bzw. nach der betroffenen Aus-
fallprifung.

B.6 Prifverfahren Nr. 5: Bestandigkeit gegen flliissige Stoffe
Priflinge mit Doppeldichtung missen bei Anlieferung vom Hersteller mit der erforderlichen Aus-
blas6ffnung an der Ringkammer versehen sein.

Die Prifung erfolgt nur bei Kugelhdhnen bis max. DN 150 und zwar in Teiloffenstellung des Ab-
schlusskorpers.

Auf jegliches ,Aufschneiden® oder ,Zerlegen“ von Armaturen wird in der Regel verzichtet. Er-
scheint das ggf. wegen etwaiger UnregelmaBigkeiten wahrend der Prifung als notwendig, erfolgt
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dies in Abstimmung mit dem Hersteller am Ende aller Prifungen bzw. nach der betroffenen Aus-
fallprifung.

B.7.2.3 Begutachtung (nach Staubbeschickung): Priifung optional

Referenznennweite DN 50; bei darlber liegenden kleinsten Nennweiten erfolgt die Prifung auf
dem Prifstand des Herstellers.

Auf jegliches ,Aufschneiden® oder ,Zerlegen® von Armaturen wird in der Regel verzichtet. Er-
scheint das ggf. wegen etwaiger UnregelmaBigkeiten wahrend der Prifung als notwendig, erfolgt
dies in Abstimmung mit dem Hersteller am Ende aller Prifungen bzw. nach der betroffenen Aus-
fallprifung.

B.8.2 Prifeinrichtung

Nach den Punkten a) und c) sowie auch nach B.8.5 soll ,Prifflissigkeit* verwendet werden;
nach B.8.1 ist richtigerweise ,Luft oder Gas" zu verwenden. Im Weiteren siehe die Anmerkungen
unter Punkt 5.14.

B.9 Prufverfahren Nr. 8: Priifung der Dichtheit des Abschlusses bei Armaturen
mit Doppeldichtung

Die Armaturen mlssen die Leckrate ,A” (= keine sichtbare Undichtheit wahrend der Prifdauer)
nach EN 12266-1/A.4.3 erflillen.

Anhang C

Die Baulénge ergibt sich Uber die jeweils mit zu berticksichtigende Bauartnorm (siehe Anhang E
von EN 13774).
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